esp@<?enet document view 
Paraffin fuelled lamp 



Page 1 of 2 



Publication number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 
- international: 



- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE4425179 
1996-01-18 

SCHIRNEKER HANS-LUDWIG (DE) 
SCHIRNECKER HANS LUDWIG (DE) 

F21V37/00; F23D3/02; F23D3/16; F23D3/18; 
F21V37/00; F23D3/00; (IPC1-7): F23D3/02; F21S13/12; 
F21V37/00; F23D14/72 

F21V37/00; F23D3/02; F23D3/16; F23D3/18 

DE1 99444251 79 19940716 

DE1 99444251 79 19940716 



Report a data error here 



Abstract of DE44251 79 

The lamp (1) has a bowl-shaped container (20 
in which an incombustible wick (3) is centred. 
The wick is held in a rising body (4), which in 
turn encloses an incombustible cylindrical or 
near-cylindrical casing (5)., through which the 
meltable fuel (W) cn pass. In the container, the 
melted fuel rises through the rising body to the 
wick. The rising body consists of thin-walled 
metal, and passes round the wick on all sides, 
in contact with it by a groove for accepting the 
fuel. The fact that the body is of metal means 
that the fuel warms up more rapidly, melts 
quickly and keeps the wick steeped in fuel. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Paraffinleuchte 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Paraffinleuchte (1) mit 
einem schalenartigen Behaltnis (2), in welchem zentriert ein 
unbrennbarer Docht (3) angeordnet ist. Der Docht (3) ist in 
einem Steigkorper (4) gehalten, welchen ggf. eine fur 
schmelzbares Brennmaterial (W) durchlassige zyiindrische 
oder zyiinderahnliche unbrennbaren Hulien (5) umhuitt. Im 
Behaltnis (2) ist eingefulltes Brennmaterial (W) geschmoizen 
durch den Steigkorper (4) dem Docht (3) zufuhrbar. 
Der Steigkorper (4) besteht aus dunnwandigem Metail und 
umgibt den Docht (3) allseitig beruhrend unter Beiassung 
einer engen Zuflu&fuge (F1). 

Der metallene Steigkorper (4) bedingt eine schnelle Erwar- 
mung des Brennmateriais (W), wodurch dieses schnell 
schmilzt und eine kontinuierliche Trankung bzw. Benetzung 
des Dochtes (3) mit Brennmaterial (W) gesichert ist. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Paraffinleuchte 
mit einem schalenartigen Behfiltnis, in welchem zen- 
triert ein unbrennbarer Docht angeordnet ist, welcher in 
einem Steigkdrper gehalten ist, durch den im Behaltnis 
eingefulltes Brennmaterial Schmelzwarme erhait und 
die Schmelze dem Docht zuflieBt 

Eine Leuchte der eingangs genannten Art ist in der 
DE34 03 604A1 beschrieben. Der aus einem Baum- 
wollfaden bestehende Docht ist in einem fOr flussiges 
Brennmaterial durchlassigem, vertikal ausgerichtetem 
Rdhrchen angeordnet Innerhalb des R6hrchens ist ein 
den Docht umgebender saugfahiger Kdrper vorgese- 
hen, der zum Ansaugen des verflussigten Brennmateri- 
als, z. B. Wachs, dient. Das den Docht umgebende Rdhr- 
chen verhindert, daB die Flamme mit sinkendem Brenn- 
materialspiegel absinkt Nicht verhindern kann das 
Rdhrchen, daB der Docht mit der Kerze abbrennt, wes- 
halb der Docht nicht wiederverwertbar ist Ist diese be- 
kannte Kerze einmal erloschen, ist sie bei erstarrtem 
Wachs nicht wieder entzundbar, da im Brennbereich des 
Dochtes nicht ausreichend Wachs vorhanden ist, urn die 
Flamme solange zu speisen, bis das das Rohrchen umge- 
bende Wachs erweicht ist und dem Docht zugefuhrt 
werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Leuchte zu offen- 
baren, deren Flamme mit sinkendem Brennmaterial- 
spiegel nicht absinkt und welche ein mQheloses EntzQn- 
den auch bei ausgebranntem Docht und erstarrtem 
Wachs ermdglicht 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB der Steigkdrper aus dunnwandigem Metall besteht 
und den Docht allseitig unter Belassung einer engen 
ZufluBfuge beruhrend umgibt 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spruchen angegeben. 

Die Gestaltung des Steigkorpers aus dQnnwandigem 
Metall erbringt eine schnelle Erwarmung des in der Hul- 
le erstarrtem Wachses und dessen Verflussigung. Der 
metallene Steigkdrper und eine umgebende HQlle leitet 
die Brennwarme schnell und direkt in das Brennmateri- 
al, z. B. Wachs, weiter. Geschmolzenes Wachs wird dem 
Docht durch die enge ZufluBfuge kapillarartig zuge- 
fuhrt. 

In einer ersten vorteilhaften AusfQhrung ist der Steig- 
kdrper ein spiralfdrmiger Wickel aus diinnem metalli- 
schen zweilagigen Wellf olienverbundmaterial mit Verti- 
kalhohlraumen. Das Wellfolienverbundmaterial besteht 
aus einer ersten, innenseitigen Folienlage aus einer ge- 
wellten Metallfolie und einer zweiten, auBenseitigen Fo- 
lienlage aus einer planen Metallfolie. Die Vertikalhohl- 
raume sind jeweils durch die Wellen gebildet und somit 
jeweils von der ersten, innenseitigen Folienlage und der 
zweiten, auBenseitigen Folienlage begrenzt Der Docht 
ist im Spiralzentrum eingewickelt gehalten. 

Die beiden Folienlagen, d. h. die plane und die gewell- 
te Metallfolie, sind vorteilhaft wellpappeartig vor dem 
spiralformigen Aufwickel miteinander verklebt Durch 
die miteinander verklebten Metallfolien werden zusam- 
mengerollt mehrere kanQlenartige Wachsansaugrdhr- 
chen gebildet, in welchen das verflQssigte Wachs kapil- 
larartig als Vorrat fUr ein erneutes AnzQnden nach oben 
steigt. AuBerdem kann das Wachs zwischen den lose 
aneinanderliegenden Spiralwindungen zum Docht hin- 
durchtreten. 

Die spiralfdrmige Wickelung des Steigkdrpers er- 
mdglicht eine langsame Ausbreitung der Warme bei 
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Neuanzundung der Flamme. Die den Docht direkt hal- 
tenden Wachsansaugrohrchen werden zuerst erhitzt 
und terdern bereits neues Brennmaterial zum Docht 
Bei langerer Brenndauer schmilzt sukzessive der Wachs 
5 in den weiter entfernten Wachsansaugr6hrchen, bis der 
gesamte Steigkorper flussigen Wachs enthalt. Der Ver- 
dampfung entsprechend wird Wachs durch den Kapil- 
lareffekt nachgesogen, so daB stets ein konstanter 
Wachspegel in dem Steigk6rper ist und eine einheitliche 
io Verbrennung gewahrleistet ist 

Vorteilhaft betrlgt eine HQilenhdhe 8 mm bis 20 mm, 
vorzugsweise 16 mm und ist groBer wie eine Steigkdr- 
perhohe, welche 4 mm bis 15 mm, vorzugsweise 8 mm 
betragt Eine Dochthdhe entspricht mindestens der Hill- 
15 lenhdhe. 

Die HQlle hat vorteilhaft einen Innendurchmesser 
zwischen 14 mm und 24 mm, vorzugsweise 17 mm. 
Oben- sowie untenseitig weist die Httlle einen kreisring- 
fdrmigen Kragen auf, dessen Durchmesser 16 mm bis 

20 30 mm, vorzugsweise 22 mm betragt 

Der Docht steht vorteilhaft aus dem Steigkdrper her- 
aus, urn eine entsprechende Dochtwirkung zu entfalten. 
Die Flammenhdhe korrespondiert mit der Dochthohe 
und laBt sich so f estlegen. 

25 In der Hulle sind in dem nicht den Steigkdrper umhul- 
lenden Rand vorzugsweise Zuluftoffnungen belassen, 
welche die Sauerstoffzufuhr fordern. 

Die HQlle ist vorteilhaft mit dem Steigkorper auf ei- 
ner einen Behaltnisboden bedeckenden Glasfaserfolie 

30 brennmaterialdurchlassend angeordnet Auf dieser als 
"Schwamm" fungierenden Glasfaserfolie ist eine mit 
DurchfluBlochern versehene Warmeleitfolie aus Metall 
angeordnet, welche die Htille und in das Behtltnis ge- 
fulltes Brennmaterial warmeleitend kontaktiert 

35 Die Warmeleitfolie iibertragt aufgenommene Warme 
auf die mit erstarrtem Wachs getr&nkte Glasfaserfolie 
und auf das in dem Behalter enthaltenen Brennmaterial, 
wodurch ein kontinuierlicher WachsnachfluB gesichert 
ist Durch die DurchfluBldcher wird der Glasfaserfolie 

40 jeweils neues flUssiges Brennmaterial zugefuhrt, wel- 
ches dann vom Steigkdrper aus der Glasfaserfolie abge- 
sogen und der Flamme zugefflhrt wird. 

Vorteilhaft sind der Behaltnisboden und die Glasfas- 
erfolie kreisformig ausgebildet Die Warmeleitfolie ist 

45 kreisringfcrmig unter Belassung einer Steigkorper- 
standflache, in welcher der Steigkdrper auf der Glasfas- 
erfolie steht, ausgestaltet Durch die Belassung einer 
Steigkorperstandflache ist der direkte Kontakt des 
Steigkorpers mit der Glasfaserfolie und mithin eine op- 

50 timale Saugwirkung gewahrleistet 

Vorteilhaft ist in dem Behaltnis bodenseitig eine Hal- 
te- bzw. KJammerplatte angeordnet, auf welche die HQl- 
le aufsteckbar ist, wodurch ein fester Halt des Steigkdr- 
pers auch bei ganzlich geschmolzenem Brennmaterial 

55 gegebenist 

Das Behaltnis ist in einer ersten AusfQhrung eine 
flache Eisenschale, deren Durchmesser 6 cm bis 12 cm, 
vorzugsweise 8 cm betragt Eisen ist ein guter Warme- 
leiter, so daB ein schnelles Schmelzen des Brennmaterial 

60 s nach relativ kurzer Brenndauer mdglich ist Die Ei- 
senschale ist vorteilhaft mit einem Deckel mit einer 
Flammdffnung, vorzugsweise einem toroidabschnittfdr- 
migen Ringdeckel, verschlieBbar, wobei durch den Dek- 
kel eine geringe AbkQhlung des Behalters und des Rau- 

65 mes Qber den Brennstof f gewahrleistet ist 

Durch die gute Warmeverteilung in dem Behaltnis 
kann sehr preiswertes Paraffingranulat darin geschmol- 
zen werden und das Behaltnis so groB gewahlt werden, 
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daB trotz der geringen SchQttdichte des Granulates das 
3fache FQllgewicht eines Teelichtes eingebracht werden 
kann, so daB es fQr eine wesentlich langere Brenndauer 
ausreicht als gewdhnlich mil einem Teelichteinsatz er- 
reicht wird. Noch grdBere Paraffinmengen lassen sich in 
Form von gepreBten Ringen einbringen, die nach und 
nach abschmelzen ohne den Docht zu ertranken. 

Durch die Verwendung eines Toroidringdeckels wird 
ein schneller Schmelzvorgang unterstQtzt, indem die 
Warme im oberen Bereich gestaut wird und die zentral 
zuflieBende kaltere Zuluft den Deckel nicht bestreicht 
und nicht abkuhlt. 

Auf den Deckel ist vorteilhaft ein Windfang, vorzugs- 
weise ein Glaszylinder, aufsteckbar, welcher die Flam- 
me vor Windeinflttssen schQtzt. 

Die Eisenschale ist vorzugsweise auf einen Stander 
mit einer TrSgerplatte und einem Haltemagneten auf- 
setzbar. Der Magnet sichert einen festen Halt der Ei- 
senschale auf dem Stander. 

In einer zweiten Ausfuhrung ist das napfchenartige 
Behaltnis eine Kunststoffschale, deren Durchmesser 
6 cm bis 10 cm, vorzugsweise 10 cm betragt und deren 
Hohe 15 mm bis 25 mm, vorzugsweise 19 mm betragt 

Durch die Verwendung von Kunststoff ist das Behalt- 
nis warmeisoliert, so daB in diesem eine noch groBere 
Brennstoffmenge untergebracht und erschmolzen wer- 
den kann als in dem MetallgefaB. Die Kunststoffschale 
ist vorteilhaft mit einem metallenem Deckel mit einer 
zentralen Flammdf f nung verschlieBbar. 

Der Deckel ist vorzugsweise doppelwandig ausgebil- 
det wobei zwischen die DoppelwEnde Duftfolien ver- 
bringbar sind. Durch die Einbringung von Duftfolien ist 
die Paraffinleuchte als Duftlampe verwendbar. 

An dem Behaltnis ist in einer vorteilhaften Ausfuh- 
rungsvariante ein Wachsschmelztiegel aus Metall 
schwenkbar angeordnet Ein c-formiger Haltebugel ist 
einenendig an dem Behaltnis starr angeordnet und weist 
andernendig eine Lagerbuchse auf. Die Lagerbuchse ist 
vertikal uber .eine im Behaltnis belassene Zulaufoffnung 
ausgerichtet In die Lagerbuchse ist ein Schwenk- 
/Stecklagerzapfen des Wachsschmelztiegels eingesetzt 
Dieser Schwenk-/Stecklagerzapfen ist hohl als AbfluB- 
rohr ausgebildet Der Wachsschmelztiegel ist exentrisch 
an dem SchwenkVStecklagerzapfen angeordnet, so daB 
in der Schmelzstellung die Warmeaufnahmeflache des 
Wachsschmelztiegels vertikal uber dem Docht ausge- 
richtet ist und in einer Aushartestellung die Warmeauf- 
nahmeflache vom Docht verschwenkt ist 

Das AbfluBrohr ist in jeder Schwenk-Drehstellung 
des Wachsschmelztiegels Uber der Zulauf6ffnung aus- 
gerichtet 

Der Schmelztiegel ist z. B. zum Reinigen, von dem 
HaltebQgel abnehmbar. 

Diese Gestaltung mit einem Wachsschmelztiegel bie- 
tet dem Verwender die Option, zusatzliches Brennmate- 
rial, welches nicht in das Behaltnis verbringbar ist z. B. 
verschmutzte Wachsreste, in den Schmelztiegel zu ful- 
len und so zuverwenden, Bei sinkendem Wachspegel in 
dem Behaltnis ist der Wachsschmelztiegel Uber den 
Docht mithin die Flamme, verschwenkbar, und das in 
dem Tiegel enthaltene Wachs schmilzt und tropft durch 
das AbfluBrohr und die Zulaufoffnung in das Behaltnis. 
Bei ausreichender Nachfullung wird der Tiegel ver- 
schwenkt und das in diesem enthaltene Wachs hartet 
aus. 

In dem Wachsschmelztiegel ist vor dem AbfluBrohr 
ein Glasfaserfilter eingesetzt welcher RQckstande aus 
dem Brennmaterial herausfiltert und so ein Verstopfen 
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des AbfluBrohres und insbesondere der Kapillaren und 
Fugen des Steigkdrpers unterbindet 

In einer zweiten vorteilhaften Ausfuhrung des Steig- 
kdrpers ist dieser als KanQle ausgebildet, in welcher der 

5 Docht flammseitig Uberstehend gehalten ist. Die Kanule 
ist flammseitig und behaitnisbodenseitig jeweils ringfdr- 
mig erweitert und hat eine schlitzartige vertikale 
WachszufluBfuge. 
Der Steigkorper ist vorteilhaft aus Kupfer oder Mes- 

io sing mit einer Wandstarke von 0,15 mm bis 0,2 mm ge- 
fertigt und hat eine Hohe von 13 mm bis 20 mm, vor- 
zugsweise 16 mm. Er laBt sich aus Voilmaterial drehen, 
durch FlieBverformung herstellen oder aus einem 
Stanzschnitt biegen und falten. Dabei laBt sich auch die 

15 bodennahe zweite Warmeverteilerplatte mitformen. 
Die KanQle ist vorteilhaft in loser Passung dem 
Dochtdurchmesser angepaBt Die flamm- und bodensei- 
tigen ringformigen Erweiterungen haben einen Durch- 
messer von 8 mm bis 16 mm, vorzugsweise 12 mm. Der 

20 obere Ring hat vorzugsweise eine flache trichterformi- 
ge Neigung von 20°. Die WachszufluBfuge ist vorteil- 
haft uber die ganze Lange der Kanule und mindestens 
eine der Erweiterungen ausgebildet Die bodenseitige 
Erweiterung der KanQle reicht vorteilhaft bis zur HQlle, 

25 falls eine solche vorgesehen ist was sich bei groBen 
Behaitnissen empfiehlt 

Vorzugsweise ist um die Kanule bodenseitig minde- 
stens ein Warmeleitring aus dunnem Metall gering be- 
abstandet angeordnet, welcher eine schnelle Erwar- 

30 mung auch eines Restes des Brennmaterials fordert. 
Der Steigkorper mit der Kanule ermoglicht nach dem 
AnzQnden ein schnelles Erwarmen und ein Schmelzen 
des Brennmaterials im oberen Dochtbereich und fort- 
schreitend in die Tiefe dringend. Das geschmolzene 

35 Brennmaterial tritt durch die WachszufluBfuge in die 
KanQle ein und wird kapillar der Flamme zugefQhrt. Die 
flamm- und bodenseitigen Erweiterungen vergroBern 
vorteilhaft die Warmetauschfiache und beschleunigen 
so den Schmelzvorgang. 

40 Der Steigkorper mit der KanQle laBt sich vorteilhaft 
so lang ausbilden, daB er in gewdhnliche Teelichtbehai- 
ter einsetzbar ist Es wird bei den entsprechenden klei- 
nen Abmessungen des Behalters keine weitere HQlle 
zur Warmeleitung bendtigt Der Brennstoff laBt sich in 

45 Form von ringformigen PreBlingen einsetzen, die von 
unten eine zentrale Ausnehmung aufweisen, in die die 
KanQle mit dem oberen Erweiterungsring hineinpaBt. 
Ein geringer Wachsuberstand, dessen engere Zentral- 
bohrung den Docht hindurchtreten laBt die leicht ko- 

50 nisch nach oben erweitert ist sorgt fur eine Brennstoff- 
zufuhr nach dem ersten Anzunden nach einer Neube- 
stQckung der Leuchte mit Brennstoff. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Darstel- 
lung in den Fig. 1 bis 7 eriautert: 

55 Fig. 1 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte mit 
einer Eisenschale; 

Fig. 2 zeigt eine Aufsicht auf die HQlle mit dem Steig- 
kdrper aus Wellfolienverbundmaterial; 
Fig. 3 zeigt einen Querschnitt der HQlle mit dem 

60 Steigkorpers aus Wellfolienverbundmaterial; 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte mit 
einer Kunststoffschale; 

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte mit 
Wachsschmelztiegel; 

65 Fig. 6 zeigt einen Querschnitt des Steigkorpers mit 
einer Kanule; 

Fig. 7 zeigt einen Zuschnitt einer KanQle vor dem 
Falten. 
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Fig. 1 zeigt einen Querschnitt des Paraffinleuchters 

(1) mit einer Eisenschale (2). In der Eisenschale (2) ist 
zentriert ein unbrennbarer Docht (3) angeordnet, wel- 
cher in einem Steigkdrper (4) gehalten ist Der Steigkor- 
per ist in schmelzbares Brennmaterial (W) eingetaucht 
und von einer zylindrischen unbrennbaren HQlle (5) urn- 
hiillt. Der Steigkdrper (4) besteht aus spiralfdrmig zu- 
sammengewickeltem, zweilagigem Wellfolienverbund- 
materia] aus dunnem Metall mit Vertikalhohlraumen 
(6C), die durch die Wellstruktur der einen Folie entste- 
hen. Zwischen den einzelnen Wickelgangen erstreckt 
sich eine enge ZufluBfuge (Fl) spiralfdrmig von der Hul- 
le (5) zum Docht (3). Der Docht (3) ist im Spiralzentrum 
eingewickelt gehalten. 

In die Eisenschale (2) eingefulltes Brennmaterial (W) 
wird geschmolzen durch den Steigkdrper (4, 4A) dem 
Docht (3) zugefQhrt, indem in die Vertikalhohlraume 
(6C) das flQssige Brennmaterial flieBt und kapillarartig 
durch die ZufluBfuge (Fl) zu dem Docht (3) angesogen 
wird. 

Auf dem Behaltnisboden (8) ist eine Glasfaserfolie (9), 
diesen bedeckend, ausgebreitet Auf der Glasfaserfolie 
(9) ist eine mit DurchfluBldchem versehene Warmeleit- 
folie (11) aus Metall aufgebracht, welche die HQlle (5) 
und in die Eisenschale (2) gefulltes Brennmaterial (W) 
warmeleitend kontaktiert Die Hulle (5) ist mit dem 
Steigkdrper (4) auf der Glasfaserfolie (9) brennmaterial- 
durchlassend angeordnet und ausgebildet 

Der Behaltnisboden (8) und die Glasfaserfolie (9) sind 
in dieser Ausfuhrung kreisfdrmig. Die Warmeleitfolie 
(11) ist unter Belassung einer Steigkdrperstandflache, in 
welcher der Steigkdrper (4) auf der Glasfaserfolie (9) 
auf liegt, kreisringf drmig ausgebildet 

Die Flamme wird durch das verflQssigte Brennmittel 
(W) gespeist Dieses verfltissigte Brennmittel (W) wird 
von den Vertikalhohlraumen (6C) von der Glasfaserfolie 
(9), welche mit flflssigem Brennmittel (W) gesattigt ist, 
aufgesogen. Die Warmeleitfolie (11) gewahrleistet, daB 
im Bereich der Glasfaserfolie (9) schnell eine erforderli- 
che Schmelztemperatur des Brennmittels (W) erreicht 
ist und gehalten wird, so daB ein kontinuierlicher Brenn- 
mittelnachfluB stattfindet 

Eisenschalenbodenseitig ist eine Hake- bzw. Klammer- 
platte (13) angeordnet, auf welche die Hulle (5) aufsteck- 
bar ist Die Eisenschale (2) ist flach ausgebildet und hat 
einen Durchmesser von 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise 
8 cm. Die Eisenschale (2) ist mit einem Deckel (14) mit 
einer Flammdffnung (15), in dieser Darstellung mit ei- 
nem toroidabschnittfdrmigen Ringdeckel (14), ver- 
schlieBbar. Auf den Ringdeckel (14) ist, die Flammdff- 
nung (15) umfassend, ein Glaszylinder (17) als Windfang 
aufgesteckt 

Die Eisenschale (2) ist auf einem Stander (18) mit 
einer Tr&gerplatte (20) angeordnet und auf diesem von 
einem Haltemagneten (19) gehalten. In die Eisenschale 

(2) sind Brennmaterial (W) in Granulatform, aber auch 
Reste, z. B. Kerzenreste, einfullbar. Die Eisenschale (2) 
wird durch die erfindungsgemaBe Gestaltung schnell 
erwarmt 

Die Flamme erhalt Sauerstoff durch die Zentraldff- 
nung (15) im Ringdeckel (14) und die Zuluftdffnungen (7) 
in der HQlle (5), welche in dem Bereich, in dem diese den 
Steigkdrper (4) nicht umhUllt, belassen sind. 

Bei Absinken: des Brennmaterialspiegels wird die 
Flamme konstant mit flilssigem Brennmaterial (W) ge- 
speist, da in den Vertikalhohlraumen (6C) das fliissige 
Brennmaterial (W) kapillarartig zu dem Docht (3) ange- 
sogen wird. Bei Erldschen der Flamme hartet das Brenn- 
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material (W) schnell in den Vertikalhohlraumen (6C) 
aus, so daB bei WiederanzQndung der Flamme ausrei- 
chend Brennmaterial (W) verf Qgbar ist 
Fig. 2 zeigt eine Aufsicht auf die HQlle (5) mit dem 
5 Steigkdrper (4) aus Wellfolienverbundmaterial (6). Der 
Steigkorper (4) besteht ausmetallischem, spiralfdrmig 
zusammengewickelten zweilagigen Wellfolienverbund- 
material (6) mit Vertikalhohlraumen (6C). Der Steigkdr- 
per (4) wird von der HQlle (5) umhQIlt Das Wellfolien- 

io verbundmaterial (6) besteht aus einer ersten, innenseiti- 
gen Folienlage (6A) aus einer gewellten Metallfolie und 
einer zweiten, auBenseitigen Folienlage (6B) aus einer 
planen Metallfolie. Die Folienlagen (6A,6B) sind vorteil- 
haft miteinander verklebt Die Vertikalhohlraume (6C), 

j 5 welche der kapillarartigen Brennstoffversorgung die- 
nen, werden jeweils von der ersten, innenseitigen welli- 
gen Folienlage (6A) gebildet und jeweils von der zwei- 
ten, auBenseitigen Folienlage (6B) begrenzt Der Docht 
(3) ist im Spiralzentrum eingewickelt gehalten. 

20 Die spiralartige Anordnung der Vertikalhohlraume 
(6C) ermdglicht eine kontrollierte und kontinuierlich 
sich ausbreitende Warmeverteilung im Steigkorper (4). 
Ober die nicht sichtbare bodenseitige Metallfolie wird 
diese Warme ins gesamte Behaltnis abgegeben. Zwi- 

25 schen den einzelnen Wickelgangen erstreckt sich eine 
schmale ZufluBfuge (Fl), durch welche flussiger Brenn- 
stoff transportierbar ist 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt der HQlle (5) mit Steig- 
kdrper (4) aus Wellfolienverbundmaterial (6). Die HQlle 

30 (5) hat einen Innendurchmesser (SI) zwischen 14 mm 
und 24 mm, vorzugsweise 17 mm und oben- sowie un- 
tenseitig einen kreisringfdrmigen Kragen (12, 12A), des- 
sen Durchmesser (KD) 16 mm bis 30 mm, vorzugsweise 
22 mm betragt Dieser Steigkdrper ist auch passend zu 

35 ublichen Teelichtbehaltern zu gestalten und dort einzu- 
setzea 

Eine SteighQllenhdhe (HH) der Hulle (5) betragt 
8 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm und ist grdBer als 
eine Steigkdrperhdhe (KH) des Steigkdrpers (4), welche 

40 4 mm bis 15 mm, vorzugsweise 8 mm betragt Eine 
Dochthdhe (DH) des Dochtes (3) entspricht mindestens 
der HQUenhdhe (HH), wobei in der Hulle (5) in dem 
Bereich, in dem diese den Steigkdrper (4) nicht umhullt, 
Zuluftdffnungen (7) belassen sind. Die Hdhe der Flam- 

45 me korrespondiert mit der Dochthdhe (DH). Die Docht- 
hdhe (DH) ist variabel festlegbar. Die Flamme wird 
durch das verflQssigte Brennmittel gespeist Dieses ver- 
flussigte Brennmittel wird von den Vertikalhohlraumen 
(6C) aus der nicht sichtbaren Glasfaserfolie, welche mit 

so flQssigem Brennmittel gesattigt ist, aufgesogen. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte 
(1A) mit einer Kunststoffschale (2A). In dieser AusfQh- 
rung ist das napfchenartige Behaltnis (2A) eine Kunst- 
stoffschale (2A), deren Durchmesser 6 cm bis 10 cm, 

55 vorzugsweise 10 cm betragt und deren Hdhe 15 mm bis 
25 mm, vorzugsweise 19 mm betragt 

In der Kunststoffschale (2A) ist mittig die Hulle (5) mit 
dem Steigkdrper (4) und innenliegendem Docht (3) an- 
geordnet Die Kunststoffschale (2A) ist durch einen 

60 Deckel (14A) einer Flammdffnung (15) verschlossen. 
Der Deckel (!4A) ist doppelwandig ausgebildet In der 
Doppelwandung sind luftdurchiassige Duftfolien (21) 
eingebracht und Duftaustrittsdffnungen (40) eingelas- 
sen. Bei Erhitzung der Duftfolien (21) wird ein entspre- 

65 chendes Duftaroma aus den Duftaustrittsdffnungen (40) 
freigegeben. 

Die Kunststoffschale (2A) weist bis zum Deckel (14A) 
einen Abstand (A) auf, welcher grdBer ist als die Steig- 
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k6rperh6he (KH). Insbesondere randseitig ist so ein Re- 
serveraum ffir Brennmaterial (W) geschaffen, welcher 
z. B. bei Granulatbeschickung nutzbar ist, indem das 
Granulat (G), wie gestrichelt einseitig angedeutet, rand- 
seitig anhaufbar ist. Bei einer Paraffin-Scheibenbestiik- 5 
kung kann bis zur vollen H6he (H) der Raum genutzt 
werden, wobei eine Mittenbohrung, die grfiBer als der 
obere Durchmesser des Steigzylinders (5) ist, in den 
Brennstoffscheiben vorgesehen ist 

Durch die Gestaltung des Behaltnisses (2A) aus 10 
Kunststoff ist ein geringerer Warmeverlust erreicht 
Durch entsprechende Zuschnitte der hier nicht sichtba- 
ren Warmeleitfolien sind Abschnitte im Kunststoffbe- 
halter (2A) definierbar, welche zuletzt erwarmt werden. 

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte 15 
(IB) mit einem Wachsschmelztiegel (22). An dem Be- 
haltnis (2B) ist ein Wachsschmelztiegel (22) aus Metall 
fiber eine Schwenkanordnung (23A, 23B f 23C) zur Flam- 
me und entfernt von dieser schwenkbar angeordnet Die 
Schwenkanordnung (23A, 23B, 23C) besteht aus einem 20 
c-formigen Haltebfigel (23A), welcher einenendig an 
dem Behaltnis (2B) starr angeordnet ist, einer andernen- 
dig angeordneten Lagerbuchse (23B) und einem an dem 
Wachsschmelztiegel (22) angeordnetem Schwenk- 
/Steckiagerzapfen (23C). Die Lagerbuchse (23B) ist ver- 25 
tikal fiber eine im Behalterdeckel (14B) eingelassene Zu- 
laufdffnung (26) ausgerichtet In der Lagerbuchse (23B) 
ist der Schwenk-/Stecklagerzapfen (23C) des Wachs- 
schmelztiegels (22) eingesetzt welcher hohl als AbfluB- 
rohr (23C) ausgebildet ist Der Wachsschmelztiegel (22) 30 
ist exentrisch an dem Schwenk-/Stecklagerzapf en (23C) 
angeordnet 

In der dargestellten Schmelzstellung des Wachs- 
schmelztiegel (22) ist die W&rmeaufnahmeflache (24) 
des Wachsschmelztiegels (22) vertikal fiber dem Docht 35 
(3) ausgerichtet ist 

Durch die Flamme wird der Wachsschmelztiegel (22) 
erhitzt und mithin das hierin enthaltene Brennmaterial 
(W) geschmolzen. Das geschmolzene Brennmaterial (W) 
tropft, wie dargestellt, in das Behaltnis (2B) und wird 40 
fiber den Steigkorper (4) dem Docht (3) zugef fihrt 

Sofern ausreichend Brennmaterial (W) im Behaltnis 
ist wird der Wachsschmelztiegel (22) in eine Ausharte- 
stellung geschwenkt, in welcher die Warmeaufnahme- 
flache (24) vom Docht (3) verschwenkt ist Das AbfluB- 45 
rohr (23C) ist in jeder Schwenkstellung des Wachs- 
schmelztiegels (22) fiber der Zulaufdffnung (26) ausge- 
richtet In der Aushartestellung hartet das im Wachs- 
schmelztiegel (22) enthaltene Brennmaterial (W) aus, so 
daB ein NachflieBen in das Behaltnis (2B) schnell ge- 50 
stoppt wird. Der Wachsschmelztiegel (22) hat vorzugs- 
weise ein Volumen, welches dem Volumen im Behaltnis 
(2B) bis zum oberen Rand des Steigkorpers (4) ent- 
spricht 

Oberschreitet das in das Behaltnis (2B) enthaltene 55 
fllissige Brennmaterial (W) den Steigkdrperrand, wird 
die Flammhdhe geringer, wodurch bei demgemaB ver- 
ringertem SchmelzezufluB ein Oberlaufen des Behalt- 
nisses selbstregelnd verhindert wird. 

Der Schwenk-/Stecklagerzapfen (23C) des Wachs- 60 
schmelztiegel (22) ist aus der Lagerbuchse (23B) heraus- 
ziehbar. Durch diese Gestaltung ist der Wachsschmelz- 
tiegel (22) einfach vom Behaltnis (2B) abnehmbar und 
z. B. zu reinigen. In dem Wachsschmelztiegel (22) ist vor 
dem AbfluBrohr (23C) ein Glasfaserfilter (27) eingesetzt, 65 
urn Verstopfungen des AbfluBrohres (23C) und einer 
Verschmutzung der Kapillaren des Steigkorpers vorzu- 
beugen. Der Wachsschmelztiegel (22) ist mit Granulat 
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aber auch mit Kerzenresten beschickbar. 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt des Steigkorpers (4A) 
mit einer Kanfile (28) und einen zugehdrigen Teelicht- 
paraffinpreBling (P) in einem Teelichtbehalter (TB) an- 
geordnet Der metallene Steigkdrper (4A) ist als Kanfile 
(28) ausgebildet. In der Kanfile (28) ist der Docht (3) 
flammseitig fiberstehend gehalten. Die Kanfile (28) ist 
flammseitig und behaltnisbodenseitig jeweils ringfor- 
mig, oben vorzugsweise flach trichterformig erweitert 
und hat eine schlitzartige vertikale WachszufluBfuge 
(F2), wovon eine Seitenkante sichtbar ist Der Steigkor- 
per (4A) ist aus Kupfer oder Messing mit einer Wand- 
starke (WS) von 0,15 mm bis 0,2 mm gefertigt und hat 
eine Hohe (H) von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 
16 mm. Die Kanfile (28) hat einen Innendurchmesser 
(ID) von 1 mm bis 5 mm, vorzugsweise 2,5 mm, entspre- 
chend dem Dochtdurchmesser in loser Passung. 

Die flamm- und/oder bodenseitigen ringfdrmigen Er- 
weiterung (30A, 30B) hat einen Durchmesser (D) von 
8 mm bis 16 mm, vorzugsweise 9 bis 12 mm hat Die 
WachszufluBfuge (F2) ist fiber die ganze Lange der Ka- 
nfile (28) und die bodenseitige Erweiterung(30B) ausge- 
bildet wobei die bodenseitige Erweiterung (30B) bis an 
die Hfille (5) reicht An der Kanfile (28) ist diese urn- 
schlieBend, bodenseitig gering beabstandet ein Metall- 
scheibenring (31) angeordnet Die bodenseitige Erwei- 
terung (30B) und der Metallscheibenring (31) dienen als 
vergroBerte Warmetauschfiache. Die flammseitige Er- 
weiterung (30A) dient als Warmetauschfiache, die 
Strahlungswarme aufnimmt und der Kanfile (28), insbe- 
sondere frfihzeitig nach dem Entzunden der Flamme, 
dem Wachs im Nahbereich des Dochtes zuleitet Das 
verflfissigte Brennmaterial flieBt durch die Wachszu- 
fluBfuge (F2) in die Kanfile (28) hinein und steigt durch 
den Docht auf. AuBerdem wird in der Kanfile (28) das 
Brennmaterial kapillarartig dem Docht (3) und der 
Flamme zugeffihrt 

Die Kanfile (28) hat den Vorteil, daB die von dem 
oberen Ring (30A) aufgenommene Warme unmittelbar 
in die Dochtzone geleitet wird, wodurch das Brennstoff- 
gas besonders in unteren Bereich der Brennzone stark 
erhitzt wird, was eine vollstandigere Verbrennung als 
fiblich erbringt Die Einstfickigkeit der Kanfile mit den 
endseitigen platten- oder ringfdrmigen Erweiterungen 
(30A, 30B) und deren Dfinnwandigkeit sind von aus- 
schlaggebender Bedeutung fur die fruhzeitige und nach- 
haltige Auftaufunktion. 

Ist der Steigkorper mit der Kanfile (28) in einem Tee- 
licht eingesetzt so wird bei der Brennstoffbeschickung 
ein ParaffinpreBling (P) eingesetzt der von unten eine 
zentrale Bohrung aufweist die etwas groBer als der 
Durchmesser des oberen Erweiterungsringes (30A) und 
etwas tiefer als die Kanfile (28) mit der Erweiterungen 

gOA, 30B) hoch ist so daB diese frei darin stehen kann. 
ber dieser ist ein etwa 3 mm hoher Paraffintiberstand 
(PA), der eine Bohrung zum Dochtdurchtritt mittig auf- 
weist und von oben trichterfdrmig eingesenkt ist Dieser 
Paraffinfiberstand (PA) von wenigen millimetern Hohe 
ist die Flammnahrung unmittelbar nach dem Entzfinden. 
Sie wird durch die Trichterform der oberen Erweite- 
rung (30A) an den Docht geleitet 

Fig. 7 zeigt einen Stanzzuschnitt aus dflnnem Blech, 
der durch einen Pragevorgang im Bereich der beiden 
Kanfilenhalften (28C, 28D) halbzylinderfdrmig ausgebil- 
det wird und dann entlang der gestrichelten bzw. strich- 
punktierten Linien hin- bzw, hergefaltet wird, so daB 
fertig gefaltet die beiden Erweiterungen (30A1, 30A2; 
30B1, 30B2) aus den Halften erganzen. Bodenseitig ist 
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eine weitere Warmeleitplatte (31 A) unmittelbar mit an- 
geformt die auch der Wfirmeverteilung sowie der Befe- 
stigung an der Vliesplatte und der kapillaren Zufuhrung 
des letzten Wachsrestes dient. Im oberen Bereich der 
Kaniilenhalften (28C, 28D) sind Schranklaschen (S) an- 5 
geformt die umklammernd die Kanule zusammenhal- 
ten. Die Warmeleitplatte (31 A) weist in der mittigen 
Offnung SchrSnklappen (SI) auf, die der Befestigung in 
dem Vlies einklammert einem Halt geben. 

10 

Patentanspruche 

1. Paraffinleuchte (1, 1A, IB) mit einem schalenarti- 
gen Behaltnis (2, 2A, 2B), in welchem zentriert ein 
unbrennbarer Docht (3) angeordnet ist welcher in 15 
einem Steigkdrper (4, 4A) gehalten ist, durch den im 
Behaltnis (2, 2A) eingefulltes Brennmaterial (W) 
Schmelzwarme erhalt und die Schmelze dem Docht 
(3) zuflieBt, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Steigkdrper (4, 4A) aus dfinnwandigem Metall be- 20 
steht und den Docht (3) allseitig unter Belassung 
einer engen ZufluBfuge (Fl, F2) beriihrend umgibt 

2. Paraffinleuchte (1) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Steigkorper (4) aus metalli- 
schem, spiralformig zusammengewickelten, zweila- 25 
gigen Wellfolienverbundmaterial (6) mit Vertikal- 
hohlraumen (6C) besteht, wobei das Wellfolienver- 
bundmaterial (6) aus einer ersten, innenseitigen Fo- 
lienlage (6A) aus einer gewellten Metalifolie und 
einer zweiten, auBenseitigen Folienlage (6B) aus ei- 30 
ner planen Metalifolie besteht und die Vertikal- 
hohlraume (6C) jeweils von der ersten w welligen 
Folie (6A) gebildet und von der zweiten Folie (6B) 
begrenzt sind, und der Docht (3) im Spiralzentrum 
einge wickelt gehalten ist 35 

3. Paraffinleuchte (1) nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Steigkorper (4) von einer 
HOlle (5) umgeben ist, deren HMlenhdhe (HH) 
8 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm betragt und 
gr6Ber ist als eine Steigkorperhdhe (KH) des Steig- 40 
korpers (4), welche 4 mm bis 15 mm, vorzugsweise 

8 mm betragt und eine DochthShe (DH) des Doch- 
tes (3) mindestens der Hiillenhdhe (HH) entspricht, 
wobei in der Halle (5) in dem Bereich, in dem diese 
den Steigkorper (4) nicht umhullt, Zuluftoffnungen 45 
(7) belassen sind. 

4. Paraffinleuchte (1) nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hulle (5) mit dem Steigkorper (4) auf einer einen 
Behaltnisboden (8) bedeckenden Glasfaserfolie (9) 50 
brennmaterialdurchlassend angeordnet ist, auf wel- 
che eine mit DurchfluBlOchern (10) versehene War- 
meleitfolie (11) aus Metall liegt welche die Hulle (5) 
und in das Behaltnis (2) gefQlltes Brennmaterial (W) 
warmeleitend kontaktiert 55 

5. Paraffinleuchte (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folienlagen (6A, 6B) miteinander verklebt sind. 

6. Paraffinleuchte (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die eo 
HQlle (5) einen Innendurchmesser (SI) zwischen 

14 mm und 24 mm, vorzugsweise 17 mm hat und 
oben- sowie untenseitig einen kreisringformigen 
Kragen (12, 12A) hat, dessen Durchmesser (KD) 
1 6 mm bis 30 mm, vorzugsweise 22 mm betragt 65 

7. Paraffinleuchte (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Behaltnisboden (8) und die Glasfaserfolie (9) kreis- 
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fdrmig sind und die Warmeleitfolie (11) kreisring- 
formig unter Belassung einer Steigkflrperstandfia- 
che, in welcher der Steigkdrper (4) auf der Glasfas- 
erfolie (9) auf liegt, ist. 

8. Paraffinleuchte (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB be- 
haltnisbodenseitig eine Halte- bzw. Klammerplatte 

(13) angeordnet ist, auf welche die HQlle (5) auf- 
steckbar ist 

9. Paraffinleuchte (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Behaltnis (2) eine flache Eisenschale (2) ist, deren 
Durchmesser 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise 8 cm 
betragt 

10. Paraffinleuchte nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eisenschale (2) mit einem 
Deckel (14) mit einer Flammoffnung (15), vorzugs- 
weise einem toroidabschnittformigen Ringdeckel 

(14) , verschlieBbar ist. 

11. Paraffinleuchte (1) nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet daB auf den Ringdeckel 
(14), die Flammoffnung (15) umfassend, ein Wind- 
fang (17), vorzugsweise ein Glaszylinder (17), auf- 
steckbar angeordnet ist 

12. Paraffinleuchte (1) nach einem der Anspriiche 9 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Eisenschale 
(2) auf einen Stander (18) mit einer TrSgerplatte 
(20) und einem Haltemagneten (19) aufsetzbar ma- 
gnetisch gehalten ist 

13. Paraffinleuchte (1A) nach einem der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB das napfchen- 
artige Behaltnis (2A) eine Kunststoffschale (2A) ist, 
deren Durchmesser 6 cm bis 10 cm, vorzugsweise 
10 cm betragt und deren Hohe 15 mm bis 25 mm, 
vorzugsweise 19 mm betragt 

14. Paraffinleuchte (1 A) nach einem der Anspriiche 
1 bis 8 und 13, dadurch gekennzeichnet daB die 
Kunststoffschale (2A) mit einem Deckel (14A) mit 
einer zentralen Flammoffnung (15) verschlieBbar 
ist 

15. Paraffinleuchte (1A) nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Deckel (14A) doppelwandig ausgebildet ist und 
in den Deckel (14A) Duftfolien (21) verbringbar 
sind. 

16. Paraffinleuchte (IB) nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB 
an dem Behaltnis (2B) ein Wachsschmelztiegel (22) 
aus Metall uber eine Schwenkanordnung (23A, 23B, 
23C) schwenkbar angeordnet ist wobei in einer 
Schmelzstellung des Wachsschmelztiegels (22) eine 
Warmeaufnahmeflache (24) des Wachsschmelztie- 
gels (22) vertikal Qber dem Docht (3) ausgerichtet 
ist und ein AbfluBrohr (23C) des Wachsschmelztie- 
gels (22) vertikal Qber eine Zulaufdffnung (26) des 
BehaJtnisses (2B) ausgerichtet ist 

17. Paraffinleuchte (IB) nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet daB ein c-f6rmiger Haltebugel 
(23A) einenendig an dem Behaltnis (2B) starr ange- 
ordnet ist und andernendig eine Lagerbuchse (23B) 
aufweist wobei die Lagerbuchse (23B) vertikal 
Qber die Zulaufdffnung (26) ausgerichtet ist, und in 
der Lagerbuchse (23B) ein Schwenk-/Stecklager- 
zapfen (23C) des Wachsschmelztiegels (22) einge- 
setzt ist welcher hohl als AbfluBrohr (23C) ausge- 
bildet ist und daB der Wachsschmelztiegel (22) 
exentrisch an dem Schwenk-/Stecklagerzapfen 
(23C) angeordnet ist, so daB in der Schmelzstellung 
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die Warmeaufnahmefiache (24) des Wachsschmelz- 
tiegels (22) vertikal fiber dem Docht (3) ausgerich- 
tet ist und in einer Aushartestellung die Warmeauf- 
nahmeflSche (24) vom Docht (3) verschwenkt ist, 
wobei das AbfluBrohr (23C) in jeder Schwenkstel- 5 
lung des Wachsschmelztiegels (22) Qber der Zulauf- 
offnung (26) ausgerichtet ist. 

18. Paraffinleuchte (IB) nach einem der Ansprfiche 
16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Wachsschmelztiegel (22) ein Volumen hat, welches 10 
dem Volumen im Behaltnis (2B) bis zum oberen 
Rand des Steigkorpers (4) entspricht. 

19. Paraffinleuchte nach einem der Ansprfiche 16 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Schwenk- 
/Stecklagerzapfen (23C) des Wachsschmelztiegel 15 
(22) aus der Lagebuchse (23B) herausziehbar ist. 

20. Paraffinleuchte (IB) nach einem der Anspruche 
16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Wachsschmelztiegel (22) vor dem AbfluBrohr (23C) 
ein Glasfaserfiiter (27) eingesetzt ist 20 

21. Paraffinleuchte nach einem der Anspruche 1 
und 9 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB der me- 
tallene Steigkorper (4A) als KanQle (28) ausgebildet 
ist, in welcher der Docht (3) flammseitig fiberste- 
hend gehalten ist, wobei die Kanule (28) flammsei- 25 
tig und behaltnisbodenseitig jeweils ringformig er- 
weitert ist und die Kanttle (28) eine schlitzartige, 
vertikale WachszufluBf uge (F2) hat 

22. Paraffinleuchte nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Steigkdrper (4A) aus Kupfer 30 
oder Messing mit einer Wandstarke (WS) von 
0,15 mm bis 0,2 mm gefertigt ist und eine H6he (H) 
von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm hat, 
wobei die Kanule (28) einen Innendurchmesser (ID) 
hat, der dem Dochtdurchmesser in loser Passung 35 
entspricht, und die flamm- und/oder bodenseitige 
ringformige Erweiterung (30A, 30B) einen Durch- 
messer (D) von 8 mm bis 16 mm, vorzugsweise 9 bis 

12 mm hat 

23. Paraffinleuchte nach einem der Anspruche 21 40 
oder 22, dadurch gekennzeichnet, daB die Wachs- 
zufluBfuge (F2) fiber die ganze Lange der Kantile 
(28) und eine der Erweiterungen (30A, 30B) ausge- 
bildet ist 

24. Paraffinleuchte nach einem der Anspruche 21 45 
bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die bodenseiti- 
ge Erweiterung (30B) bis an die Hfille (5) zentrie- 
rend reicht. 

25. Paraffinleuchte nach einem der Anspruche 21 
bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB an der Kanule 50 
(28) bodenseitig mindestens eine Metallscheibe (31; 
31A) gering beabstandet zur unteren Erweiterung 
(30B1, 30B2) angeordnet ist 

26. Paraffinleuchte nach einem der Anspruche 21 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB die flammseiti- 55 
ge Erweiterung (30A; 30A1, 30A2) flach trichterfdr- 
mig ausgebildet ist 

27. Paraffinleuchte nach einem der Anspruche 21 
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB die Kanule 
(28C, 28D) und deren obere und und untere Erwei- 60 
terungen (30A1, 30A2; 30B1, 30B2) aus einem 
Stanz-Prageteil zusammengefaltet sind. 

28. Paraffinleuchte nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Stanz-Prageteil eine untere 
Metallscheibe (31A) urnfaBt und angeformte 65 
Schranklappen (SI, S) hat 

29. Paraffinleuchte nach einem der Ansprfiche 21 
bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Teelicht 



ist, das mit einem ringfdrmigen Paraffinkorper (P) 
bestfickt ist, der bodenseitig eine Zentralbohrung 
aufweist, die etwas weiter als der Durchmesser (D) 
der flammseitigen Erweiterungsringes (30A; 30A1, 
30A2) ist und diesen gering beabstandet urn einige 
Millimeter iiberlagert mit einem Paraffiniiberstand 
(PA), der eine Dochtdurchtrittsbohrung aufweist. 
30. Paraffinleuchte nach Anspruch 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Paraffiniiberstand (PA) 
trichterformig eingesenkt ist. 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



IntCI. 6 : F23D 3/02 

Offenlegungstag: 18. Januar 1996 




508063/457 



Int. CI. 6 : F23D 3/02 

Offenlegungstag: 18. Januar 1996 




508063/457 




508 063/457 



Int. CI* 6 : 

Offenlegungstag: 



F23D 3/02 

18. Januar1996 




508063/457 



Int. CI.*: F23D 3/02 

Offenlegungstag: 18. Januar 1996 




